Cintreuse a vilebrequin
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Les pions:
Echelle 1 - 8 mm de diamétre

- 40 mm de long

Centre du maneton

- Centres des pions a 7 mm des axes

Percages a effectuer dans une plaque de métal d'au moins 5 mm d'épaisseur qui sera ensuite
vissée sur un gros tasseau en bois dur. Ou tout faire en métal d'au moins 20 mm d'épaisseur.
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Manette de longueur 300 mm (au moins) Diamétre 8 mm
en acier 5 x 20 mm hauteur 6 mm — ——y
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Utilisation

- Mettre en place les pions 1 et 2.
- Disposer le bras de tirage en 2.

- Former le premier coude en amenant le métal a tangenter le bord extérieur du trou du pion 3.

- Insérer le pion 3.

- Avec le bras en 3 former le coude suivant en faisant tangenter au bord du trou 5.

- Insérer les pions 4 et 5.
- Mettre le bras en 5, former jusqu'a tangenter le trou 6.
- Mettre le pion 6 et avec le bras en 6 terminer le maneton.

- Démonter et avancer le métal en faisant pivoter la maneton déja formé de 120°.

- Et former les manetons suivants de la méme maniére.

Lubrifier abondamment le galet de formage.



